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Laboratoire
AG der Dillinger Hüttenwerke

Postfach 1580
D-66748 Dillingen

Laitier granulé 0 / 2 mm HF 5
Producteur : 
Pétrographie : 

Client : Roheisengesellschaft Saar
Laitiers de haut fourneau

Autocontrole
 
 

0 2 Norme XP P 18-545 Article 7 - EN 13242 d

Partie contractuelle
Valeurs spécifiées sur lesquelles le producteur s'engage

 Classe granulaire Norme Code

D/2 D 1.4D 2D

0.063 0.08 0.2 0.5 1 2 2.8 3.15 4 6.3 8 12.5 f W

 V.S.S. 4.0 8 39 75 100 100 100 100 100

 V.S.I. 0.2 2 15 44 80 93 96 99 100

 Valeur Type 1.3 2 6 27 68 95 98 99 100 100 100 100 1.3 6.8

 LS 99

 LI 85 98

Partie informative
Résultats de production

0.063 0.08 0.2 0.5 1 2 2.8 3.15 4 6.3 8 12.5 f W

du 04/01/20 au 05/02/21

 Maximum 2.0 2.4 5 26 67 98 100 100 100 100 100 100 2.04 12.4
 Xf+1.25xEcart-types 1.4 1.8 5 25 65 97 100 100 100 100 100 100 1.39 8.7

 Moyenne Xf 0.9 1.2 4 23 62 96 99 100 100 100 100 100 0.86 7.0
 Xf-1.25xEcart-types 0.3 0.7 4 20 59 94 99 99 100 100 100 100 0.34 5.2

 Minimum 0.1 0.5 3 17 57 93 98 99 99 100 100 100 0.12 4.4

 Ecart-type 0.42 0.46 0.5 1.8 2.4 1.4 0.3 0.2 0.1 0.1 0.1 0.1 0.419 1.40
 Nombre de résultats 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55

 Unité % % % % % % % % % % % % % %

 Norme EN 933-1 EN 1097-5
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Moyenne
Fuseau de fabrication
XPP18545/07-2:d

Autres caractéristiques
Coefficient de réactivité (Alpha) Classe II / klasse II (21 )
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Dimension en mm WIL 11.03.18.204 (c) Arcade 1996,2017

Ellen Haberer


